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Informacja Techniczna

LUKXMAL ANTYKOR

Farba

OPIS WYROBU

LUXMAL ANTYKOR jest polidyspersja bezchromianowych i bezotowiowych pigmentéw
przeciwkorozyjnych i zabarwiajacych oraz $rodkéw pomocniczychw kompozycji reaktywnych
zywic syntetycznych i modyfikatoréw oraz rozpuszczalnikéw organicznych. Powtoki LUXMAL
ANTYKOR charakteryzujg sie bardzo dobrg przyczepnoscia do podioza, odpornoscig na
zmienne warunki atmosferyczne, elastycznosciag oraz odpornoscig mechaniczng

ZASTOSOWANIE

LUXMAL ANTYKOR jest wyrobem doskonale przystosowanym do prostej technologii
zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowych, zeliwnych oraz aluminiowych. taczy
bowiem w sobie cechy wyrobu podktadowego inawierzchniowego przy réwnoczesnym
zachowaniu co najmniej rownorzednych parametréw jakosciowych, charakterystycznych dla
zabezpieczenia np. dwuwarstwowego o bardzo dobrej jakosci.

LUXMAL ANTYKOR nadaje sie do jednokrotnego malowania:

nowych powierzchni dobrze odttuszczonych, oczyszczonych za pomoca narzedzi recznych lub
mechanicznych, powierzchni pokrytych kataforetycznie, a nawet bonderyzowanych
(profesjonalne lakiernie), jest doskonaty przy zabezpieczeniach renowacyjnych, tworzy bardzo
dobre jednopowlokowe zabezpieczenie zaréwno na starych powitokach jak i na powitokach
niedoczyszczonych z ognisk korozyjnych.

LUXMAL ANTYKOR ma wrecz nieograniczone zastosowanie, szczegélnie w pracach
renowacyjnych. Moze by¢ stosowany do zabezpieczen estakad, rurociggéw, stalowych $cian
budynkéw, konstrukcji hal, stupéw energetycznych, maszyn, urzadzen, $rodkéw transportu,
czolgbéw, transporteréw opancerzonych, ram, mostéw, zbiornikéw powietrza, paliwa i detali
samochoddw péiciezarowych i cigzarowych, odlewéw zeliwnych, a takze bram, ogrodzenitp.

DANE TECHNICZNE

antykorozyjna

3wl

sposo6b nanoszenia

pedzel, watek, natrysk pneumatyczny

natrysk hydrodynamiczny

lepkosc -50-70s
$rednica dyszy -0,34-0,39
cisnienie -0,35-0,5 MPa
przetozenie -1:23

llo$¢ warstw 1

wygl ad powtoki mat

lepko $¢ KW g 4 mm co najmniej 50 s

gesto$¢ 1,3 glcm’

twardo $¢ wzgl edna powtoki suszonej w temp. 20C (wg Koeniga) po 7 2h 0,44

zawarto $¢ sktadnikéw nielotnych

max. 60% wag.

krycie jako sciowe

minimalna wymagana grubo $¢ aplikacyjna (sucha powtoka) 50 um

czas schni ecia w temperaturze 20C+ 2T (wilgotno  $¢€ wzgl edna 65% +5%) 3 stopien po 24 h
rozcie nczalnik nitro

odporno $€ na dziatanie mgty solnej (powtoka bez zmian) do 430h

odporno $€ na dziatanie wilgoci (powloka bez zmian) do 300h

wydajno $¢ dla grubo $ci 50 - 60 pm 7 - 8 m?/litr

KOLORYSTYKA

biata, zétta, czerwona, czerwonatlenkowa, zielona, zielona ciemna, niebieska, bragzowa,
szara, grafit, czarna.

LAKMAY




SPOSOB STOSOWANIA

Warunki prowadzenia prac:

~“temperatura podtoza musi by¢ co najmniej 3°C wy zsza od temperatury punktu rosy otaczajgcego powietrza.
#*hajnizsza dopuszczalnatemperatura malowanej powierzchni: +5C, najwy zsza +30<C.

~*W czasie wykonywania zabezpieczen wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80%

1. Przygotowanie powierzchni:

a)

~*powierzchnie oczysci¢ metodg strumieniowo- $cierng do stopnia przygotowania PSa 2 wg PN- 1ISO 8501-2

~mocno przylegajace powtoki lakierowe powinny by¢ nienaruszone

"z pozostatych czesci powierzchni usuna¢ stabo przyczepne powtoki lakierowe, zgorzeline walcownicza,
rdze oraz substancje obcego pochodzenia,

~AWwszelkie pozostato$ci powinny silnie przylega¢

b)

W przypadku, gdy czyszczenie strumieniowo-$cierne nie jest mozliwe, oczysci¢ powierzchnie za pomoca
narzedzi mechanicznych do stopnia przygotowania PSt 2 wg PN-1SO 8501-2

~mocno przylegajace powtoki lakierowe powinny by¢ nienaruszone

"z pozostatych czesci powierzchni usuna¢ stabo przyczepne powtoki lakierowe i zgorzeling walcownicza,
rdze oraz substancje obcego pochodzenia

2. Malowanie:

a) pedzlemiwatkiem

Wyréb do malowania pedzlem lub watkiem jest praktycznie gotowy do malowania. Nalezy go doktadnie
wymiesza¢. W razie koniecznosci rozcienczy¢ wyréb w ilosci nie wiekszej niz 5% rozcienczalnikiem nitro.
Malowanie rozpocza¢ najpierw od krawedzi. Farbe rozprowadzac szerokimi pasmami sposobem krzyzowym
tzn. poziomymi i pionowymi pociggnieciami pedzla lub watka, tak aby grubo$¢ suchej powtoki wyniosta 60-
70pm.

Miejsca odstonigte do podioza pokry¢ dwiema warstwami w jednokrotnym malowaniu - "mokro na mokro" (bez
wysuszenia pierwszej warstwy), tak aby uzyskac grubos¢:

-80pum

-120 um w przypadku oczyszczenia strumieniowo $ciernego.

b)natryskiem hydrodynamicznym:

Wyréb do malowania natryskiem hydrodynamicznym jest praktycznie gotowy do malowania. Nalezy go
doktadnie wymieszaé. W razie koniecznosci rozcienczy¢ wyréb w ilosci nie wiekszej niz 5% rozcienczalnikiem
nitro lub acetonem. Pistolet nalezy trzyma¢ w odlegtosci 20-25 cm od malowanej powierzchni. Kierunek
strumienia powinien by¢ prostopadty do powierzchni. Malowanie przeprowadzac¢ krzyzowo, najpierw z lewa na
prawo, a nastepnie z gory na dot. Grubos¢ suchej powtoki powinna wynosi¢ 60-70 pm. Miejsca odstoniete do
podtoza pokry¢ dwiema warstwami w jednokrotnym malowaniu - "mokro na mokro" (bez wysuszenia pierwszej
warstwy), tak aby uzyskac¢ grubosc:

-80um

-120um w przypadku oczyszczenia strumieniowo $ciernego.

¢) natryskiem pneumatycznym

Wyréb do malowania natryskiem pneumatycznym nalezy doktadnie wymieszac¢, a nastepnie rozcienczy¢ do
lepkosci 36-40 sekund rozcienczalnikiem nitro. Pistolet nalezy trzymac¢ w odlegtos$ci 20-25 cm od malowanej
powierzchni. Kierunek strumienia powinien by¢ prostopadly do powierzchni. Malowanie przeprowadzac
krzyzowo, najpierw z lewa na prawo, a nastepnie z géry nadoét. Grubos¢ suchej powtoki powinna wynosié 60-70
um. Miejsca odstoniete do podtoza pokry¢ dwiema warstwami w jednokrotnym malowaniu - "mokro na mokro"
(bez wysuszenia pierwszej warstwy), tak aby uzyskac¢ grubo$¢ 80 pm.

UWAGA!

Powtoka przed eksploatacj a powinna by ¢ kondycjonowana co najmniej 72 godziny w temperaturze
powy zej 18C. Nizsza temperatura wymaga wydiu zenia czasu kondycjonowania szczeg6lnie w
przypadku urz adzen narazonych na uszkodzenia po malowaniu.

SKEADOWANIE
30 miesiecy od daty produkciji.

OPAKOWANIA
200ml, 750ml,5l.

BHP i P.Poz.

Wedtug wymagan obowigzujacych w ciggu technologicznym lakierni danego Zaktadu. Podczas
nakitadania farby w pomieszczeniach zamknietych lub z ograniczong wymiang powietrza nalezy
zapewni¢ wentylacje o odpowiedniej wydajnosci. Dodatkowo w czasie natryskiwania farby
wymaga sie zabezpieczenia drog oddechowych, skéry i oczu. Zachowa¢ nalezy szczegdlng
ostroznos$¢ w zakresie ochrony przeciwpozarowej i zagrozenia wybuchem. Na zyczenie klienta
udostepniamy Karte Bezpieczenstwa Technicznego.

ATESTY
Atest Higieniczny wydany przez PZH w Warszawie.

LAKMA S.A. 43-400 Cieszyn, ul. Frysztacka 173, Dziat Sprzedazy: tel. (033) 85 26 764, fax (033) 85 26 763

LAKMA S.A. nie odpowiada za jako$¢ wymalowan w przypadku nieprzestrzegania powyzszych zalecen.



